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Schweissanweisung
/ instruction de soudage / istruzioni di saldatura

Schweissprozess / procédé de soudage / processo di saldatura

Nahtart / type de joint / tipo di giunto

Werkstoff / matiére / materiale

Werkstlickdicke / épaisseur de matériau / spessore del materiale

Durchmesser / diamétre / diametro

Schweissposition / position de soudage / posizione di saldatura

Fugenvorbereitung
| préparation / preparazione lembi

Schweissfolge
| séquence de soudage / sequenza di saldatura

Einzelheiten fir das Schweissen / détails pour le soudage / dettagl

i per la saldatura
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remarques
osservazioni

Zusatzwerkstoff / métal d*apport / materiale d’apporto
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Schutzgas / gaz de protection / gas di protezione

Schutzgasmenge / débit de gaz de protection / portata del gas

Wurzelschutz / protection envers / protezione della radice

Wolframelektrodenart-Durchmesser / diamétre électrode
tungsténe / tungsteno-diametro

Vorwérmung / préchauffage / preriscaldo

Zwischenlagentemperatur / temperatur entre passes /
temperatura tra passate
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